ACESSORIOS OPCIONAIS

¢ Alta Eficiéncia

Apalpador por contato Apalpador para PRESET Apalpador por contato Sistema para PRESET Sistema Separador de Oleo @® E I t P l l I l I
RENISHAW modelo de ferramentas por contato HEIDENHAIN modelo TS640 de ferramentas a LASER sem (SKIMMER) Xxceiente eriormance
OMP40/60 RENISHAW modelo TS27R contato RENISHAW modelo NC4 '
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CTS-Coolant Through Spindle (20 BAR) (60 BAR)

Sistema de Refrigeragao pelo Centro da Ferramenta
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Mesa Rotativa e Inclinagao
CNC (4° e 5° Eixos)
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Mist Cleaner v
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- Eixos Arvores de Alta Rotaggo BT-40/15000/

20000/24000 rpm (Direct Drive ou Built-In) . —

- Eixo Arvore BT-50/10000 rpm Réguas Lineares HEIDENHAIN Caixa de Transmissao Engrenada Coletor de Névoa
(Direct Drive ou Built-In) nosEixos X, Y& Z Alta/Baixa ZF Alema
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Transformador de Voltagem Contra Peso Pneumatico com Reservatorio de Ar Comprimido Unidade Hidraulica para o
220V/380V/3FI60HZ (opcional) Nitrogénio no eixo Z (VMC série) (VMC série) 4°Eixo ol 4% 5° Eixos

Representante Brasil Representante Regional (PR/SC/RS)
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Pistola de ar
comprimido
e lavagem

Centro de Usinagem Vertical CNC
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Pistola de ar
comprimido
e lavagem

VMCTI&0

*

N

O8SOWA

OSIITNA

Pistola de ar

comprimido Pistola de ar

e lavagem comprimido
e lavagem

ESPECIFICACOES DAS MAQUINAS

CURSOS modelos
Eixo X- (a) mm
Eixo Y - (b) mm
Eixo Z - (c) mm
Distéancia da face eixo arvore até mesa mm
Distancia centro eixo arvore até coluna mm
DIMENSOES DA MESA

Mesa - (f) x () mm
Ranhuras"T" quant./mm
Peso maximo sobre a mesa kgs
TROCADOR DE FERRAMENTAS

Numero de ferramentas pos.
Peso maximo da ferramenta kas
Diametro maximo da ferramenta mm
Comprimento maximo da ferramenta mm
Tempo de froca (F-F) seg.
AVANGCOS DE TRABALHO

Avangos rapidos nos eixos X,Y e Z m/min.
Avancos de usinagem nos eixos XY e Z m/min.
Sistema de fixagdo BBT
Poténda do motor (30min./cont.) cv
Rotagéo RPM
Sistema de fransmissao

OUTROS

Ar comprimido kg/em2
Poténaa requerida KVA
Peso da maquina (aprox.) kgs
Dimensdes maquina s/ transportador (CxLxA) cm
DimensBes maquina ¢/ fransportador (CxLxA) cm

» Controle Namerico FANUC 0iM-F Plus (tipo 5)
» Carrenagem Fechada

» | uminaria com indicagao de final de ciclo

» Lubrificagdo centralizada com alarme

*» Manuais de manutengéo e operagdo

* 2 Guias lineares THK de esferas nos eixos X, Y & Z (TMC série)

» Fusos THK de esferas nos eixos X, Y & Z (TMC série)

* 2 Guias lineares HIWIN de rolos nos eixos X, Y & Z (VMC série)

» Fusos HIWIN de esferas nos eixos X, Y & Z (VMC série)

»4 Guias lineares HIWIN de rolos no eixo Y (VMC1370 & VMC1580)

"™——=  Trocador de

A ferramentas 24 pos.
tipo “BRACO"
’ (VMC série)
Ruim o '
| [§

de rolos no eixos

YeZ

02 guias lineares
de rolos no eixo X

02 sapatas de
apoio no eixo X
(VMC650 & VMC855)

Trocador de Ferramentas com
24 Posigdes tipo “BRAGQ" (VMC série)

02 guias lineares ¢

02 guias lineares
de rolos no eixos s

Trocador de Ferramentas com 21 Posigbes
tipo “FRONTAL" (TMC série)

TMC600/TMC700 VMC850 VMC855 VMc1160
600/700 600 850 1100
400 500 550 600
300 500 550 600
150 (d) ~ 450 100 (d) ~ 600 120 (d) ~670 120 (d) ~720
460 570 590 650
700x420/800x420 800 x500 1000 x 550 1200 x 600
3/14x125 5718x90 5/18x90 5/18x 100
250 400 500 800
tipo "Frontal”  tipo"Brago"™  tipo "Brago”  tipo "Brago”
21 16 24 24
] 8 8 8
60 80 80 80
250 300 300 300
] 4 4 4
48/48/36 36/36/30 30730724 30/30/24
12 12 12 12
30 40 40 40
55175 10115 15/20 15/20
12000 12000 12000 12000
Direta Direta Direta Direta
6 6 6 6
20 25 30 35
3000/3200 4000 5400 6800
190x240x235 240x230x250  255x240x320 310x240x345
nd 360x230x250  375x240x320 430x240x345

ACESSORIOS DE SERIE
e Bandeja de cavacos (TMC série)

1300
700
700

100 (d) ~ 800
770

1400 x 700
5/18x110
1000
tipo "Brago”
24

8
80
300
4

24,2424
10

40/50 (op.)
] 20125
12000/10000 (op.)
Direta

6
40
8800
3B0x260x355
500x260x355

VMC1580
1500
800
700
160 (d) ~ 860
855

1600 x 800
712210
1500
tipo "Braco”
2
8
80

300
4

20,20e 20
10

40/50 (op.)
005
12000/10000 (op.)
Direta

6
45
10500
400x305x385
520x305x385

e Trocador de ferramentas com 21 posigoes tipo "FRONTAL" (TMC série)
* Trocador de ferramentas com 24 posigoes tipo "BRACO" (VMC série)

* \oltagem 220V ou 380V/3F/60Hz

» Contra peso pneumatico nitrogénio no eixo Z (VMC série)

« Pistolas de lavagem e ar comprimido
* Bomba de lavagem da base da maquina
* 4 Suportes porta ferramentas de apoio

* Transportador de cavacos tipo "Esteira” (VMC série)

® Adequada a norma NR12 %)

BBT BT
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(VMC1160)
(VMC1370)
(VMC1580)

03 sapatas
de apoio no eixo X

04 guias lineares
de rolos no eixo Y

e
(VMC1370 & VMC1580)

Controle Numérico CNC MITSUBISHI
modelo MBOVA (série)

modelos MB0VB/M8OVW/MB30VS/MB30VW (opcionais)

nd= nao disponivel
op.= opcional

Transportador de Cavacos tipo "Esteira”

MC série)

Controle Numérico CNC FANUC
modelo 0iM-F PLUS tipo 5 (série B)
modelo 0iM-F PLUS tipo 1 (opcional O )

As informagdes contidas neste catalogo podem sofrer alteragdes sem aviso prévio. Imagens meramente ilustrativas. Ndo jogue este impresso em vias publicas “\% “:’



